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MANUAL DEL USUARIO

Empalmador de fusion de fibra optica

LP-FS-PRO-X6

POR FAVOR LEA ESTE MANUAL DE INSTRUCCIONES CUIDADOSAMENTE ANTES
OPERACION DEL EQUIPO.

CUMPLIR CON TODAS LAS INSTRUCCIONES Y ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD
CONTENIDO EN ESTE MANUAL.

GUARDE ESTE MANUAL EN UN LUGAR SEGURO.
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Acerca de este manual

Gracias por adquirir un producto Linkedpro. Lea este manual detenidamente antes de
utilizar cualquier producto Linkedpro. Observe siempre las advertencias y

precauciones que aparecen en este manual.

Este manual contiene la informacidn necesaria para el correcto funcionamiento y
mantenimiento del empalmador de fibra dptica Linkedpro LP-FS-PRO-X6, instrucciones para

la solucidn de problemas e informacién sobre cémo obtener servicios.

La empalmadora de fibra éptica Linkedpro LP-FS-PRO-X6 se ensambla
cuidadosamente y se somete a una rigurosa inspeccién mecanica, eléctricay
Optica antes de su envio. Para obtener informacion detallada sobre el
embalaje, consulte la lista de empaque. Al recibir el instrumento, verifique si
presenta dafios fisicos durante el envio. Informe inmediatamente de
cualquier dafio al transportista o al representante de Linkedpro. Conserve el

embalaje original por si fuera necesario reenviarlo.



Advertencia y precaucion

A

La empalmadora ha sido disefiada para empalmar fibras épticas de silice para
telecomunicaciones. No intente utilizar esta maquina para otras aplicaciones.
Linkedpro presta gran atencion a las lesiones personales. El uso indebido de la maquina

puede provocar descargas eléctricas, incendios o lesiones personales graves.

Siga todas las instrucciones de seguridad.

Leay comprenda todas las instrucciones de seguridad.

Deje de usarlo cuando no funcione correctamente

Solicite en nuestros centros de servicio la reparacidn lo antes posible.

Manual de instrucciones

Lea atentamente este manual de instrucciones antes de utilizar esta maquina. Guarde

este manual en un lugar seguro.

Derechos de autore, Linkedpro, Todos los derechos reservados.

Ninguna parte de este manual puede reproducirse en ninguna forma ni por ningin medio (incluido el
almacenamiento y la recuperacion electrénicos o la traduccién a un idioma extranjero) sin el acuerdo
previo y el consentimiento por escrito de Linkedpro segun lo rigen las leyes internacionales de derechos

de autor.

El material contenido en este documento esta sujeto a cambios sin previo aviso.
Linkedpro no ofrece garantia alguna con respecto a este material, incluidas, entre otras,
las garantias implicitas de comerciabilidad e idoneidad para un fin determinado.
Linkedpro no se responsabiliza de los errores aqui contenidos ni de los dafios
incidentales o consecuentes relacionados con el suministro, el rendimiento o el uso de
este material.

La bateria es una parte consumible y no esta sujeta a la garantia.
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Instrucciones de seguridad

Durante cada etapa de operacion de este instrumento, observe siempre las siguientes
instrucciones de seguridad. No tomar ninguna precaucion de seguridad ni seguir las instrucciones
constituira una violacion de las normas de seguridad de disefio, fabricacion y aplicacion de estos
instrumentos. Linkedpro no se responsabilizard en ninglin caso de las consecuencias derivadas

delincumplimiento de las siguientes instrucciones.

Este producto es un instrumento de seguridad de clase 3. Las caracteristicas de proteccion de este
producto pueden verse afectadas si se utiliza de una manera no especificada en el instrumento de

operacién.

Condiciones ambientales
Esta disefiado para funcionar con una humedad relativa maxima del 95 %y a altitudes

de hasta 5000 metros. Para mas detalles, consulte las tablas de especificaciones.

. ’

Antes de aplicar energia
Verifique que el producto esté configurado para la tensidn de linea disponible, que el fusible esté instalado
correctamente y que se hayan tomado todas las precauciones de seguridad. Observe las marcas externas del

instrumento que se describen en la seccién Simbolos.

, .

No operar en atmosfera explosiva

No opere el instrumento en presencia de gases o humos inflamables.

No retire la cubierta del instrumento
El personal operativo no debe retirar las cubiertas del instrumento. El reemplazo de componentes y

los ajustes internos deben ser realizados Unicamente por personal de servicio cualificado.
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Términos de seguridad utilizados en este manual

La sefial de ADVERTENCIA indica un peligro. Llama la atencién sobre un

procedimiento, practica o similar que, de no realizarse o seguirse

WARNlNGII correctamente, podria causar lesiones personales. No avance mas alla de

una sefial de ADVERTENCIA hasta que se comprendany cumplan

completamente las condiciones indicadas.

La sefial de PRECAUCION indica un peligro. Llama la atencién sobre
un procedimiento operativo o similar que, de no realizarse o seguirse

: correctamente, podria causar dafios o la destruccion total o parcial
CAUTION!:

del producto. No avance més all4 de una sefial de PRECAUCION hasta
que se comprendan y cumplan completamente las condiciones

indicadas.

La informacion del cartel NOTA puede ser Gtil durante la
NOTE

i i

uso y mantenimiento del instrumento,

WARNINGII

El LP-FS-PRO-X6 ha sido disefiado para empalmar fibras dpticas de silice para
telecomunicaciones. No intente utilizar este equipo para otras aplicaciones. Linkedpro
presta gran atencion a las lesiones personales. El uso indebido del equipo puede
provocar descargas eléctricas, incendios o lesiones personales graves.
a) Siga todas las instrucciones de seguridad.
b)Deje de usarlo cuando presente fallas y solicite a nuestros centros de servicio su
reparacion lo antes posible.

c) Lea atentamente este manual de instrucciones antes de operar esta maquina.

Desconecte el cable de alimentacion de CA de la entrada del adaptador de CA o del tomacorriente de

pared inmediatamente si el usuario observa lo siguiente o si el empalmador recibe la

Linkedpro -ii-




Advertencia y precaucion

siguientes fallos:

a) Se producen humos, mal olor, ruidos o sobrecalentamiento.

b) Cae liquido o0 materia extrafia dentro del gabinete.

c) El empalmador esta dafiado o se ha caido.
Si esto ocurre, solicite la reparacién en nuestro centro de servicio. Dejar la empalmadora dafiada puede causar
fallas en el equipo, descargas eléctricas o incendios, y puede causar lesiones personales, la muerte o incluso

un incendio.

Utilice Ginicamente el adaptador de CA/cargador de bateria disefiado para esta empalmadora. El uso de
una fuente de alimentacién de CA inadecuada puede causar humo, descargas eléctricas o dafios al

equipo, ademas de lesiones personales, la muerte o un incendio.

No desmonte ni modifique la empalmadora, el adaptador de CA ni la bateria. En particular, no retire ni
puentee ningun dispositivo eléctrico o mecanico (por ejemplo, un fusible o un interruptor de seguridad)
incorporado en el disefio y la fabricacidn de este equipo. Cualquier modificacién podria causar dafios

que podrian provocar lesiones personales, la muerte, descargas eléctricas o incendios.

Nunca utilice la empalmadora en un entorno donde existan liquidos o vapores inflamables.
Elarco eléctrico de la empalmadora podria provocar un incendio o una explosion peligrosa

en dicho entorno.

No utilice gas comprimido ni aire comprimido para limpiar la empalmadora. Pueden contener

materiales inflamables que podrian incendiarse durante la descarga eléctrica.

No toque los electrodos cuando la empalmadora esté encendida y reciba alimentacion. Los
electrodos generan alto voltaje y altas temperaturas que pueden causar una descarga eléctrica
grave o quemaduras.

NOTA: La descarga del arco se detiene cuando se abre el protector contra el viento.

Apague la empalmadora y desconecte el cable de alimentacion de CA antes de reemplazar los

electrodos.

Siempre se deben usar gafas de seguridad durante la preparacion y el empalme de fibras.

Linkedpro - fii -




Advertencia y precaucion

Operacion. Los fragmentos de fibra pueden ser extremadamente peligrosos si entran en contacto

con los ojos, la piel o se ingieren.

Utilice Ginicamente la fuente de alimentacién adecuada.

a) Compruebe la fuente de alimentacién de CA antes de usar: La fuente de alimentacién de CA
adecuada es de 100-240 V CA, 50-60 Hz. La fuente de alimentacion de CC adecuada es de 10-12V
CC. Una fuente de alimentacion de CA o CC inadecuada puede causar humo, descargas eléctricas
o dafios al equipo, ademas de lesiones personales, la muerte o un incendio.

b) Los generadores de CA suelen producir un voltaje de salida de CA anormalmente alto o
frecuencias irregulares. Mida el voltaje de salida de CA con un comprobador de circuitos
antes de conectar el cable de alimentacidn de CA. Este voltaje o frecuencia
anormalmente altos en un generador pueden causar humo, descargas eléctricas o
dafios al equipo, ademas de lesiones personales, la muerte o incendios. Aseglrese de

que el generador se revise y se le dé mantenimiento regularmente.

No modifique, maltrate, caliente ni tire excesivamente del cable de CA suministrado. El uso de un
cable dafiado puede causar humo, descargas eléctricas o dafios al equipo, ademas de lesiones

personales, la muerte o un incendio.

La LP-FS-PRO-X6 utiliza un cable de CA de tres clavijas con un mecanismo de seguridad con
conexion a tierra. La empalmadora DEBE estar conectada a tierra. Utilice Gnicamente el cable de
CA de tres clavijas suministrado. NUNCA utilice un cable de alimentacién de dos clavijas, un cable

alargador ni un enchufe.

Conecte correctamente el cable de alimentacidn de CA a la empalmadora (entrada) y a la toma de
corriente. Al insertar el enchufe de CA, aseglrese de que no haya polvo ni suciedad en los terminales.
Conecte el enchufe hembra presionando el enchufe hembra en la empalmadora (entrada) y el enchufe
macho en la toma de corriente hasta que ambos enchufes queden bien encajados. Una conexion
incorrecta puede causar humo, descargas eléctricas o dafios al equipo, ademas de lesiones personales,

la muerte o un incendio.

No provoque cortocircuito en los terminales del adaptador de CA ni de la bateria opcional. Una corriente

eléctrica excesiva puede causar lesiones personales debido a los humos, descargas eléctricas y...
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Danos al equipo.

No toque la empalmadora, el cable de alimentacion de CA ni los enchufes de CA con las manos mojadas. Podria

sufrir una descarga eléctrica.

No utilice la empalmadora cerca de objetos calientes, en entornos con altas temperaturas, en
atmdsferas polvorientas o himedas, ni si hay condensacion de agua en ella. Esto podria provocar una
descarga eléctrica, un mal funcionamiento de la empalmadora o un rendimiento deficiente de la

misma.

Al utilizar una bateria de iones de litio, siga las instrucciones a continuacion. De lo contrario, podria
producirse una explosién o lesiones personales.

a) No cargue la bateria con métodos distintos a los indicados.

b) No deseche la bateria en un incinerador o en el fuego.

c) No cargue ni descargue la bateria cerca de una llama o bajo la luz solar directa.

d) No agite ni sacuda excesivamente la bateria.

e) Si la bateria pierde liquido, manipulela con cuidado para evitar que entre en
contacto con la piel o los ojos. En caso de contacto, lavese bien la piel o los
ojos inmediatamente y consulte a un médico. Deseche la bateria y llame al
centro de servicio para que la reemplacen.

f) Si la carga no se completa en cuatro horas o el LED "CHARGE" esta constantemente
encendido, detenga inmediatamente la carga y llame al centro de servicio para

reparacion.

CAUTION! I

No guarde la empalmadora en un lugar con temperaturas y humedad extremadamente

altas. Podrian producirse fallos en el equipo.

No toque la funda protectora ni el tubo calefactor durante el calentamiento ni inmediatamente
después de finalizarlo. Sus superficies estan muy calientes y tocarlas puede causar quemaduras

en la piel.
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No coloque la empalmadora en una posicion inestable o desequilibrada. Podria
desplazarse o desequilibrarse, provocando la caida de la unidad. Esto podria causar

lesiones personales o dafios al equipo.

La empalmadora estd ajustada y alineada con precision. Evite que la unidad reciba golpes o
impactos fuertes. Podrian producirse fallos en el equipo. Utilice el estuche de transporte
incluido para el transporte y almacenamiento. Este estuche protege la empalmadora de dafios,

humedad, vibraciones e impactos durante el almacenamiento y el transporte.

Siga las instrucciones que se enumeran a continuacion para manipular los electrodos.
a) Utilice Gnicamente los electrodos especificados.
b) Coloque los nuevos electrodos en la posicion correcta.
c) Reemplace los electrodos por pares.
Elincumplimiento de las instrucciones anteriores puede provocar una descarga de arco anormal, lo que puede

provocar dafios en el equipo o una disminucién del rendimiento del empalme.

No utilice ninglin producto quimico que no sea alcohol puro (al 99 % o superior) para limpiar la lente
del objetivo, la ranura en V, el espejo, la pantalla LCD, etc., de la empalmadora. De lo contrario,

podria producirse borrosidad, decoloracién, dafios o deterioro.

La empalmadora no requiere lubricacion. El aceite o la grasa pueden reducir el

rendimiento de la empalmadoray dafiarla.

El equipo debe ser reparado o ajustado por un técnico o ingeniero cualificado. Una reparacién
incorrecta puede provocar un incendio o una descarga eléctrica. Si surge algiin problema, pdngase en

contacto con su distribuidor mas cercano.
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Introduccion

Introduccion

- Contenido del manual

Gracias por elegir nuestros productos. Lea atentamente este manual antes de usar
cualquier medidor, especialmente las advertencias y precauciones, para evitar lesiones al
usuario o dafos al instrumento debido a un uso incorrecto.

Este manual contiene la informacion necesaria para el correcto funcionamiento y mantenimiento
de la empalmadora de fibra dptica de la serie Linkedpro- LP-FS-PRO-X6, asi como una guia de

solucién de problemas e informacidn variada para obtener soporte y servicio técnico.

La empalmadora de fibra 6ptica Linkedpro serie LP-FS-PRO-X6 es un producto cuidadosamente
desarrollado y fabricado por nuestra empresa, que ha superado rigurosos controles de calidad,
como inspecciones mecanicas, electronicas y dpticas, antes de salir de fabrica. El embalaje del

producto, junto con el instrumento, incluye un cable de datos, un adaptador de corriente y este

manual de usuario. Consulte la lista de empaque para obtener mas informacién.

Al recibir el medidor, reviselo cuidadosamente para detectar posibles
dafios fisicos durante el envio. Si detecta algun dafio, notifique de
inmediato a la empresa de transporte y al agente del producto, y guarde

el embalaje original para solucionar el problema.

- Inspeccién de desembalaje del producto

Este producto se empaqueta en cajas segun los procedimientos estandar de montaje 'y
transporte. Tras recibir el medidor, reviselo cuidadosamente segun la lista incluida en la
caja. Si observa que los materiales de la caja estan incompletos, que el producto presenta
alglin dafio fisico o que no funciona correctamente, péngase en contacto con el agente de

la empresa responsable de su suministro a tiempo para solucionar el problema.
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Introduccion

- Descripcion de productos

Linkedpro-La empalmadora de fibra 6ptica LP-FS-PRO-X6 permite la fusion de fibra con baja pérdida de
empalme y garantiza una estabilizacion a largo plazo. La pérdida de empalme depende de ciertas
condiciones, como la preparacion de la fibra, los pardmetros de empalme, el estado de la fibra, las

variaciones posteriores al empalme, etc.

El principio estandar del empalme no es complicado: primero, la empalmadora localiza el

nucleo de lafibray lo alinea correctamente, y luego empalma la fibra con el arco generado
por los electrodos. Existen dos tecnologias principales para garantizar un empalme de alta
calidad: LID (Inyeccién y Deteccion Local) y CDS (Sistema de Deteccidn de Nicleo), también

conocido como PAS (Sistema de Alineacion de Perfiles).

La LP-FS-PRO-X6 con tecnologia PAS esta disefiada para empalmar diversos tipos de
fibra 6ptica. Su tamafio compacto y peso ligero la hacen ideal para cualquier entorno
operativo. Es facil de usary realiza empalmes rapidos con bajas pérdidas. Para
aprovechar al maximo las capacidades de la empalmadora, lea la siguiente

informacién importante.
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Descripcion de productos

Descripcion de productos

1. Componentes del empalmador

Nuestro empalmador

linkechro
LP-FS-PRO-X6
Optical Fiber Splicer

linke

-~ Version
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2. Descripcion y funcion del empalmador

Wind Protector

2

Splicing Operation Area

Tueb Heater

Button

USB and Power interface
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- Parte superior del LP-FS-PRO-X6

Tube Heater

Electrodr
Cover ™ ¢ Electrode
”
V-grooves
— | | . £ _ V - " i
Electrode = T T [ RA 4 -:Lber
s \ | = po—
holder ot
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= Lado frontalde LP - FS - PRO - X6

Wind Protector

¢ | LCD

ME — —

i \.:‘ — e |’1U /

\\ J

e 0§
5N e T T ™

==t —

Power Unit Dock

- Parte trasera del LP-FS-PRO-X6
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Output USB port Input

-  Teclado del LP-FS-PRO-X6

© O

Teclado izquierdo Teclado derecho
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Descripcion de productos

pantalla

Buscar S _))‘:) Brillo de la pantalla LCD

Men principal Calor

Descargar . Reiniciar

Ayuda Empalme

v/ Abajo
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Operacion basica

Operacion basica
1. Acerca del poder

- Insercién de la fuente de alimentacién en la empalmadora

LP-FS-PRO-X6 se puede alimentar mediante un adaptador de corriente externo y una fuente de
alimentacion.
a) Insercion o extraccion de la unidad de fuente de alimentacién
Inserte la unidad de alimentacion en la base de la unidad de alimentacién hasta que encaje en su lugar.
b) Desmontaje de la fuente de alimentacion
Apague la empalmadora. Presione el botdn de liberacion, ubicado en el

lateral de la empalmadora, y extraiga la fuente de alimentacion.

- Funcionamiento con bateria

Verifique y asegurese de que la capacidad restante de la bateria sea del 20 % o mas antes de la

operacién; de lo contrario, se podran realizar pocos empalmes.

Dos formas de comprobar la capacidad restante de la bateria:

a) Si la bateria ya esta insertada en la empalmadora, enciéndala. La fuente de
alimentacion de la "Bateria" se identifica automaticamente y la capacidad restante
de la bateria se muestra en la pantalla "LISTO".

b) O presione el botén de verificacion de bateria en el paquete de baterias. La capacidad

restante de la bateria se indica en el indicador LED.

2. Encender el empalmador

©
©

1742
Prensa [ O ]y manténgalo presionado hasta que el LED verde del teclado se encienda.
La pantalla "LISTO" se muestra después de que todos los motores se restablezcan a sus posiciones

iniciales. El tipo de fuente de alimentacidn se identifica automaticamente. Si la bateria esta...
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usado, se muestra la capacidad restante de la bateria.

- Ajuste del brillo de la pantalla LCD

Cuando el entorno externo cambia o es diferente, el brillo de la pantalla puede no ser el correcto.

Ser capaz de satisfacer necesidades especificas. En la interfaz "Listo" después de encender la empalmadora,

prensaﬂ Para entrar, presione s / Botdn para ajustar el brillo de la pantalla LCD; presione ejecutar

Para confirmar.

READY
LCD Brightness

900

A
200

0 v

100
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3. Preparacion de la fibra

A. Colocacién de la funda protectora sobre la fibra

Limpie la fibra dptica con una gasa impregnada en alcohol o un pafio sin pelusa a

aproximadamente 100 mm de la punta. Coloque la funda protectora sobre la fibra.

Sleeve

CAUTION! I

- Limpie la fibra dptica con una gasa impregnada en alcohol o un pafio sin pelusa. Las
particulas de polvo pueden penetrar en la funda protectora y provocar una futura rotura de
la fibra 0 un aumento de la atenuacién.

- Aseglrese de que la fibra pase a través de la funda protectora.

- Cuando el nicleo del tubo de proteccién es mas largo que la longitud de la funda exterior, se debe

cortar la parte sobrante para evitar que se doble demasiado después del calentamiento.

B. Pelado y limpieza de la fibra
Retire la capa exterior de la fibra a 30-40 mm de la punta con una herramienta
desforradora. Limpie bien la fibra con una gasa impregnada en alcohol (pureza 299%) o un

pafo sin pelusa.
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IIIIII'

C. Escision de fibras

Al cortar la fibra, preste atencion a la longitud de corte. Esta longitud es de 10 a 16 mm. (La
longitud de corte de la capa de recubrimiento superior a 250 um es de 16 mm). Después del corte,
evite que el extremo de la fibra toque nada para evitar dafiar la fibra 6ptica.

4. Carga de fibra en el empalmador

a) Abra las abrazaderas del protector contra el viento y de la funda.

b) Coloque la fibra preparada sobre la ranura en V de modo que la punta de la fibra quede ubicada entre el
borde de la ranura en Vy la punta del electrodo.

c) Sujete la fibra con los dedos y cierre la abrazadera de la funda para que no se mueva.
AsegUrese de que la fibra esté colocada en el fondo de las ranuras en V. Si la fibra no

esta colocada correctamente, recargue la fibra.
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d) Cargue otra fibra de la misma manera que en el paso anterior.

e) Cerrar el protector contra el viento.

CAUTION! I

V-groove i Bare fiber

S

Incorrect fiber placement
| o / —
method

The correct fiber laying method

Para garantizar un empalme correcto, se observa la fibra dptica con el sistema de procesamiento
de imégenes del LP-FS-PRO-X6. Sin embargo, en algunos casos, el sistema de procesamiento de
imagenes no puede detectar un empalme defectuoso. A menudo es necesaria una inspeccion
visual con el monitor para obtener un mejor rendimiento del empalme. El procedimiento a

continuacion describe el procedimiento operativo estandar.

f \-,
a) Después de cargar las fibras en la empalmadora, presione Q botén Yy fibras
Se mueven hacia adelante una hacia la otra. El avance de la fibra se detiene en una
posicion determinada poco después de realizar el arco de limpieza. A continuacion, se
verifican el dngulo de corte y la calidad de la cara final. Si el angulo de corte medido es
mayor que el umbral establecido o se detecta astillamiento de la fibra, sonara un

zumbador y un mensaje de error avisara al operador. El empalme...
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El procedimiento se detiene. Si no se muestra ninglin mensaje de error, se utilizan las condiciones de la
cara del extremo que se indican a continuacién para la inspeccidn visual. Si se observan, retire la fibra de
la empalmadora y repita la preparacién de la fibra. Estos defectos visuales pueden causar un empalme

defectuoso.

0

4T

T A

Defect glitch Bevel

b) Tras la inspeccidn de las fibras, se alinean nicleo con nicleo o revestimiento con
revestimiento. Se pueden visualizar las mediciones de desplazamiento del eje
del revestimiento y del ntcleo.

¢) Una vez finalizada la alineacidn de las fibras, se realiza una descarga de arco para
empalmar las fibras.

d) La pérdida de empalme estimada se muestra al finalizar el empalme. Esta
pérdida se ve afectada por ciertos factores indicados en la pagina 27. Estos
factores se tienen en cuenta para calcularla o estimarla. El calculo se basa en
parametros dimensionales, como la MFD. Si el angulo de corte medido o la
pérdida de empalme estimada superan el umbral establecido, se muestra un
mensaje de error. Si la fibra empalmada se detecta como anormal, como
"Gruesa", "Fina" o "Burbuja", se muestra un mensaje de error. Si no se
muestra ninglin mensaje de error, pero la inspeccidn visual a través del
monitor muestra un aspecto deficiente, se recomienda repetir el empalme

desde el principio.

-El punto de empalme a veces se ve un poco mas grueso que otras partes. Esto se

considera un empalme normal y no afecta la pérdida de empalme.

-Para cambiar el umbral de pérdida de empalme estimado o el dngulo de corte, consulte [Modo de empalme]
para obtener mas detalles.

-La pérdida de empalme se puede mejorar en algunos casos mediante descargas de arco adicionales.
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’

Prensa Botén para una descarga de arco adicional (rearco). Pérdida de empalme.
Se realizan de nuevo la estimacion y la comprobacidn del empalme. En algunos casos, la
pérdida de empalme puede verse agravada por descargas de arco adicionales (rearcos). La

descarga de arco adicional puede desactivarse o limitarse al nimero de arcos adicionales.

-El resultado del empalme se guarda automéaticamente en la memoria del empalmador.

5. Funda protectora de calefaccion

a) Transfiera la fibra con la funda protectora al calentador de tubo. La funda protectora se
coloca en el centro del calentador de tubo.

b) Coloque la fibra con la funda protectora en el centro del calentador de tubo. Mientras la coloca
en el calentador de tubo, aplique cierta tension a la fibra para que el tubo...

%

. - . | s | , C .y,
Las tapas del calentador se cierran automaticamente. Luego, presione ~ boton deinicio de la calefaccion

"Procesar".

-Asegurese de que el punto de empalme esté ubicado en el centro de la funda de

proteccién.
-AsegUrese de que el elemento de resistencia en la funda de proteccidn esté colocado
hacia abajo.

-Asegurese de que no haya ninguna torsién en las fibras.

-Prensa Botdn para encender. El zumbador suena y el LED HEAT se enciende.
se apaga cuando se completa el calentamiento del tubo.

-Abra las tapas de los calentadores tubulares y retire la fibra
protegida. Aplique tension a la fibra mientras la retira.

-Inspeccione visualmente la manga terminada para verificar que no haya burbujas ni

residuos/polvo en la manga.
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Operacion del ment

B
Prensa L| Botdn para ingresar al mend del empalmador, hay seis menus principales: “Empalmar
Menu de modo” , “Ment de modo de calor” , “Mend de calibracién y mantenimiento” , “Datos” , “Menu

de configuracion de empalme” y “Men( de configuraciéon” , como se muestra a continuacion:

READY

——

Splice Mode Heat Mode Maintenance

= EEf O

Splice Settings Data Storage Machine Settings

o~

.

o agp <

1. Menti del modo de empalme

A. Modo de empalme

-
En el elemento del mend principal de la figura anterior, seleccione la opcién de modo fusién y haga clic para J

ingresar, como se muestra en la figura siguiente:
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Select splice mode

2. AUTO SM
3. AUTO DS
“ DS
4. AUTO NZ
Nz N
5. AUTO BI
G657

¢:SELECT

Seleccione un modo de empalme adecuado segun el tipo de fibra a empalmar.Seleccionar

El modo de empalme por / y haga clic J‘ para confirmar la seleccion.

Se recomienda seleccionar el modo "1 AUTO SM/NZ / DS / MM" para un

funcionamiento normal. En este modo, la empalmadora ajusta automaticamente

los pardmetros de empalme segln el estado de la fibra, lo que facilita su uso.

- Base de datos

Modo|  empaime Descripcidn
No. | Modo
Para empalmar en la mayoria de los casos, en los que el empalmador ajustara
automaticamente los pardmetros de empalme segln el tipo de fibra.
1 AUTO P paimeseetineip
La calibracién automatica del arco funciona en este modo de empalme.
2 2~240 El usuario puede editar multiples modos de empalme.

B. Editar modo de empalme

Se pueden modificar los parametros de empalme en cada modo de empalme.

En el men [Seleccionar modo de empalme], presione y l Bot6n para ingresar al “Modo de edicién de empalme”

modifique el modo de empalme como se muestra arriba:
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Edit splice mode

Fiber type AUTO

Mode titlel AUTO

Mode title2 SM/DS/NZ/MM
Cleave limit 30°

Loss limit

A
\ 4
Prensa (0]

Botdn para ingresar a la configuracién de pardmetros.

Prensa / (o] A Botdn para modificar pardmetro, presione J‘ botdn para

confirmar.

En el modo AUTO, ciertos parametros no se pueden cambiar.

r d
Botdn para seleccionar el parametro a modificar, presione _J

Parametro Descripcion

Se muestra la lista de modos de empalme almacenados en la base de datos. El modo de
Tipo de fibra empalme seleccionado, almacenado en el drea de la base de datos, se copia al modo de

empalme seleccionado en el drea programable por el usuario.

Titulo del modo 1 Titulo para un modo de empalme expresado en hasta 10 caracteres.

Explicacion detallada de un modo de empalme, expresada en hasta 10
Titulo del modo 2 caracteres. El titulo 2 se muestra en el menu [Seleccién de modo de

empalme].

Establecer limite de corte. Se muestra un mensaje de error si el dngulo de corte

Limite de hendidura de los extremos izquierdo o derecho de la fibra supera el umbral seleccionado.
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Se muestra un mensaje de error si la pérdida de empalme estimada
Limite de pérdida
excede el umbral seleccionado (limite de pérdida).

En los modos SM/DS/MM/NZ/AUTO, la potencia del arco se fija en 40
Poder de arco

bits.

El tiempo de arco se fija en 1500 ms para los modos SM y DS, 2000 ms

para el modo NZ y 3000 ms para el modo MM. Este valor se ajusta
Tiempo de arco
automaticamente segun el tipo de fibra al seleccionar el modo AUTO.

Un arco de limpieza quema el micropolvo de la superficie de la fibra
Arco de limpieza mediante una descarga de arco durante un breve periodo. La duracion del

arco de limpieza se puede modificar con este pardametro.

En algunos casos, la pérdida de empalme puede mejorarse con una
Tiempo de retraccién descarga de arco posterior adicional. La duracién de este arco adicional

puede modificarse con este parametro.

2. Modo calentador

Hay 30 modos de calentamiento programables por el usuario. Seleccione el que mejor se adapte a la
funda protectora utilizada.

Cada modo de calentamiento del tubo esta optimizado para un tipo de manguito protector. Estos
modos se pueden encontrar en la base de datos como referencia. Copie el modo apropiado y péguelo en
el drea programable del usuario. El operador puede editarlo.

Modos programables por el usuario. A.

Seleccionar el modo de calefaccién

Enel “Mend del modo Empalme” , presione a Botdn para seleccionar “Modo Calentador” , como se muestra

continuacion:

Seleccione el modo de calentamiento mas adecuado para la funda de proteccidn que se va a utilizar.
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Select heater mode

¢:SELECT

r

V/

Prensa / Botdn para seleccionar un modo de calentador, presione botdn para

confirmar.

B. Editar modo de calefaccién

Las condiciones de calentamiento del tubo almacenadas en el modo calentador se pueden editar o cambiar.

Los pardmetros editables incluyen: Tiempo de calentamiento, Temperatura de calentamiento, etc. El tiempo de
calentamiento se ajusta automaticamente segun las condiciones atmosféricas, por ejemplo, la temperatura ambiente.

El tiempo de calentamiento real puede variar del tiempo de calentamiento configurado.
Establece la temperatura de calentamiento. El revestimiento de fibra puede derretirse si la temperatura de calentamiento supera los 190 °C.

Establece la temperatura de finalizacién. Cuando el calentador se acerca a esta temperatura, el
zumbador emite un pitido anunciando que la funda se ha enfriado y esta lista para retirarse del

calentador.

Enelmenl “Seleccionar calentador” , presione como / Botdn paraingresar al mend “Editar modo calentador”

se muestra a continuacién:
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Edit heater mode

Sleeve type 60 mm
Mode titlel 60 mm
Mode title2 60 mm
Heat time 30s

Heater Control Long

Prensa /O A Botdn para seleccionar el parametro a modificar, presione

:_J
Botdn para ingresar a la configuracidn de parametros.

v r 4—’
Prensa / (0] Botén para modificar pardmetro, presione L_J botén para

confirmar.
Edicidn de los pardmetros del modo de calefaccion y su significado

Parametro Descripcién

Tipo de manga 20mm, 25mm, 35mm,40 mm, 60 mm

Informacién de visualizacién editable para la pagina del modo de
Titulo del modo 1
calefaccion

Informacién de visualizacion editable para la pagina del modo de
Titulo del modo 2
calefaccion

Tiempo de calentamiento 0‘240 S ajUSta ble

Control de calefaccién Tubo largo, tubo mediano, microtubo

Calefaccion central .
100-255ajustable

Temperatura

Ambos lados | 100-255°ajustable
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Calefaccién

Temperatura

Tiempo de enfriamiento Ajustable de 0a 100 s
Modo de calefaccién Borde central, Centro

3. Conjunto de empalmes

El conjunto de empalme incluye: inicio automatico, pausa, visualizacién del angulo de corte, etc.

Enel “Meni del modo Empalme” , presione el comando Botdn para seleccionar “Opcién de empalme” , como

que se muestra arriba:
Splice Settings

Auto start Enable
Pause 1 Disable

Pause 2 Disable

Display Cleaving Angle Enable
Display Axis Offset Disable

Prensa / Botdn para seleccionar el parametro a modificar, presione

Botdn para ingresar a la configuracidn de pardmetros.

\ i
Prensa Botdn para modificar el pardmetro y presionar botén para

confirmar.

4, Guardar datos

El LP-FS-PRO-X6 almacena hasta 20480 resultados de empalme. En el mend "Memoria de empalme",
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El operador puede revisar los resultados guardados o eliminarlos.

Data Storage

Splice memory

Format memory
Clear ARC count
Maintenance INFO

5. Mend establecido

Este menu se utiliza para cambiar el idiomay la configuracién de ahorro de energia, etc.

Botdn para seleccionar “Men( de gestién” , como se muestra a continuacion:

Machine Settings

Language English
Beep switch OFF

Screen direction Front

LCD auto turn-over OFF
LCD Brightness

EXIT
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A. ldioma

.
En “Configurar” , presione / . BOTON para seleccionar “Idioma/i&E=/" ,prensa L_J botén

para ingresar como se muestra a continuacion:

_ |Pycckun
Screen directi Francais

LCD Brightne:pEl iy
romana

g=:Execute

A /2 P
Prensa / . Boton para seleccionar el idioma de destino y presionar J botdén

Para confirmar.

B. Interruptor de pitido

Machine Settings

Language English

~rre

-
Screen directi

LCD auto turn-over OFF
LCD Brightness

g=:Execute
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C. Direccién de la pantalla

Machine Settings

Language English

~rr

N

LCD auto turn-over OFF
LCD Brightness

«=y.Execute

D. Interruptor LCD

Machine Settings

Language English

Beep switch
Screen directi

LCD auto turn-over OFF

LCD Brightness

«=y.Execute

E. Interruptor automatico de calor
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Machine Settings

Beep switch OFF

R, . ==L

0 or

LCD auto turri®li
LCD Brightness
Auto heat switch

F. Ahorro de energia

La funcion de ahorro de energia es importante para el ahorro de energia, ya que desconecta el
suministro de energia del monitor LCD si la empalmadora no realiza ninguna operacién durante
un periodo de tiempo determinado (de 0 a 20 minutos, ajustable). El indicador LED se enciende al
activar el ahorro de energia; al pulsar cualquier tecla, el monitor LCD se vuelve a encender. La
empalmadora también puede apagarse automaticamente tras un periodo de inactividad (de 0 a

20 minutos, ajustable).
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Power save

Monitor shut down OFF

Monitor shut down
OFF

0 20

Splicer sh

=y Execute

Power save

Monitor shut down OFF

Splicer shut down
OFF

0 20

Splicer sh

«g=.Execute

G. Brillo de la pantalla LCD
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Machine Settings
Screen direc LCD Brightness

LCD auto tu 900

LCD Brightn
Auto heat s

Power save

@=5.Execute

H. Establecer calendario

Set time

f12/12 16:14: 08

«=J:SELECT

I. Valor del sensor

Linkedpro -28-



Operacion del menu

Sensor value

Pressure 1017.7 Hpa

Temperature 19.8 °C

J. Cargar valor predeterminado

Load default

Data will restore to default?

K. Actualizacidn de la versién del software

Esta funcion permite a los usuarios actualizar el software descargando la Gltima

version del software publicada por Linkedpro.

Pasos de actualizacién:
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- Conecte la computadora a la interfaz de espera de la empalmadora. La pantalla de la
empalmadora muestra la conexién USB y la computadora muestra el nuevo disco

extraible.

~ IREEALBEANER (D)
7wl Windows (C:) DATA (D)

| = -
g = I I
& T S o5 ce oiE | = 248 GB W Lco G oI . 2% 202 GB
RECOVERY (9 &)
W 1 65 GB AIF . 3£ 13.7 GB S 154 MB FIF . 3£ 124 MB

- Copie el archivo de formato bin del paquete de actualizacién a la carpeta de actualizacidén debajo del nuevo disco

extraible y luego desconecte el USB.

WEETH (k) - u ES
== =2 - @
e+ (F) » ~ O == (R vad
= - A == =i
Bmp 2017711722 16:03 i
| | update 2017/5/5 16:14 B |

IYT Y Yy

r r r 1) or r opciol [e] r L—]
En el ment de configuracion del empalmador, abra la opcién de actualizacion a través de A seleccione el
Fi L_] n
Irmware, seleccione el archivo de firmware que se actualizara a través de y y e peza el

;]
actualizar a través de Una vez completada la actualizacién, se apagara automaticamente.

Abajo y reinicia para usarlo normalmente.

Machine Settings

Set calendar

Load defa
BootLoader
Update

Password
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/update/*.bin

«f=>.Execute

L. Contrasefia

Password

Create Boot Password

Create Fusion Password

Create Fusion Limit
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6. Menu de mantenimiento

LP-FS-PRO-X6 tiene la capacidad de realizar mantenimiento de rutina, en el menu
“Mantenimiento” , el operador puede calibrar el arco, accionar el motor, ajustar la pantalla,

reemplazar electrodos y estabilizar electrodos.

Maintenance

ARC calibration
Motor drive
Motor calibration
Screen adjust

Replace electrodes

= Execute

A. Correccion de descarga

Esta funcidn es principalmente para ajustar automaticamente el coeficiente de
descarga segln el area actual del usuario.

En la interfaz del mend, utilice la opcién “Mantenimiento” , seleccione “Calibracion

de descarga” para realizar esta operacion.

ARC calibration

Prepare and load
left and right fibers
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Mediante la "correccion de descarga", los pardmetros de descarga se ajustan en el lugar en tiempo

real para optimizar el resultado de la soldadura.

B. Accionado por motor

Esta funcidn es principalmente para accionar manualmente el motor y verificar si el motor tiene
alguna anomalia.
En la interfaz del mend, seleccione la opciéon “Mantenimiento” , seleccione “Motor Drive” para

realizar esta operacion.

Seleccione el motor que sera accionado

r d
Eje, lente superior e inferior. Cambie la velocidad de accionamiento del motor J,

segun el valor entre [xx] que representa el nimero de pasos de accionamiento.

YV A

:avance izquierda, avance derecha, eje X, Y

Implementar el motor de accionamiento a través del : verificar la normalidad de la

motor.

Motor drive

AV :Drive motor

Change motor =. Change speed

C. Calibracién del motor

Esta funcidn es principalmente para ajustar automaticamente el motor para lograr la mejor
posicion de trabajo.
En la interfaz del men(, seleccione la opcidn “Mantenimiento” , seleccione “Calibracion

del motor” para realizar esta operacion.
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Motor calibration

Prepare and load
left and right fibers

Después de la “Calibracién del motor” , la posicion del motor se ajustara automaticamente y se

resolveran algunos errores de “Falla del motor” para reanudar el trabajo normal.

Complete

D. Ajuste de pantalla

Cambie la posicidn de visualizacidn de laimagen con el ajuste de pantalla.
En la interfaz del mend, seleccione la opcion “Mantenimiento” , seleccione “Calibracién

del ajuste de pantalla” para realizar esta operacion.
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Screen adjust

Prepare and load
left and right fibers

Es necesario colocar correctamente la fibra cortada.

X screen ]

A V :Adjust position

E. Reemplace el electrodo

;J
En lainterfaz del men, seleccione la opcién "Mantenimiento", haga clic en botén para
Confirme la entraday seleccione "Reemplazar el electrodo" para realizar esta operacién. Como se

muestra a continuacion:
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Replace electrodes

1.Please press«#=dpower off

2.Replace the old
electrodes

3.Power on

@=J:SELECT

Siga las instrucciones de esta maquinay siga los pasos para reemplazar los
electrodos.

F. Electrodo estabilizador

Segun la curva de rendimiento de la aguja del electrodo, la descarga
durante las primeras fases es inestable, por lo que se puede realizar la
operacion de "estabilizacion del electrodo" para estabilizar la aguja.
Durante la estabilizacion del electrodo, la correccion de la descarga se
realiza continuamente hasta que se completa.
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Stabilize electrodes

Prepare and load
left and right fibers

Complete

G. Hardware

Seleccione el modo de depuracidon y el modo de usuario. Si necesita usarlo, hagalo bajo la

supervision de los técnicos de fabrica.
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4=:SELECT
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Problemas comunes y solucion de problemas

Fenomeno

Razon

Solucidn

Nucleo axial

desalineacion

Hay polvo o suciedad en la

ranura en Vo en la abrazadera.

chip.

Limpieza de ranurasenVy

El chip de sujecién.

Angulo de nicleo incorrecto

]
| E—

Hay polvo o suciedad en la
ranura en Vo en la abrazadera.

chip.

Limpieza de ranurasenVy

El chip de sujecién.

Cara final de fibra defectuosa.

Compruebe si el cortador de fibra

Esté funcionando bien.

Pasos principales

== [

:‘l‘_‘-l

Hay polvo o suciedad en la
ranuraenV o en la abrazadera.

chip.

Limpieza de ranurasenVy

El chip de sujecion.

Doblado del ndcleo

ﬁ 1

Cara final de fibra defectuosa.

Compruebe si el cortador de fibra

Esta funcionando bien.

Baja predescarga
intensidad o corta

tiempo de predescarga.

Aumentar [Pre-descarga
intensidad] y/o
aumentar [Pre-descarga

tiempo].

Didmetro del campo modal

desajuste

Laintensidad de descarga es

demasiado bajo.

Aumentar [descarga
intensidad] y/o aumentar

el [tiempo de descarga].

Polvo quemando

Cara final de fibra defectuosa.

Comprueba el funcionamiento
estado de la fibra

cuchilla de carnicero

Limpieza insuficiente de fibras.

Limpiar la fibra
completamente o aumentar

el [tiempo de descarga limpia]
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Problemas comunes y solucion de problemas

Burbuja

Cara final de fibra defectuosa.

Comprueba el funcionamiento
estado de lafibra

cuchilla de carnicero

—

Potencia de arco inadecuada o

tiempo.

Aumentar [Pre-descarga
intensidad] y/o
aumentar [Pre-descarga

tiempo].

Separacion de fibras

(3

El avance de la fibra es demasiado pequefio.

Hacer [calibracion del motor]

experimento

Potencia de arco excesiva o

tiempo.

Reducir [antes del alta]
intensidad] y/o reducir

[tiempo de predescarga]

Demasiado grueso

Elavance de la fibra es demasiado grande.

Reducir [cantidad de superposicidn]
y hacer [motor

[experimento de calibracién].

La intensidad de descarga es

inadecuado.

Hacer [correccién de descarga]

Parametros de arco inadecuados

en otros modos de empalme.

Ajuste [pre-descarga
intensidad], [pre-descarga
tiempo] o [avance de fibra

cantidad]

— —
(| Eg—
{ o

——

-

Parametros de arco inadecuados

en otros modos de empalme.

Ajuste [pre-descarga
intensidad], [pre-descarga
tiempo] o [avance de fibra

cantidad]

Cuando se empalman diferentes fibras (diferentes diametros) o fibras multimodo, a veces se

genera una linea vertical en el punto de empalme, lo que no afecta los resultados del

empalme, como la pérdida de empalmeyy la resistencia de la unién.
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Informacion de garantia

1. Condiciones de garantia

Todos los productos Linkedpro tienen una garantia contra defectos de materiales 'y
mano de obra de un (1) afio a partir de la fecha de envio al cliente original. Cualquier
producto defectuoso durante el periodo de garantia sera reparado o reemplazado

por Linkedpro sin costo alguno.

En ningln caso las responsabilidades de Linkedpro excederan el precio de compra original del producto.

2. Exclusiones

La garantia de su equipo no se aplicara a los defectos que resulten de lo
siguiente:

- Reparacion o modificacion no autorizada

- Mal uso, negligencia o accidente

- Piezas de consumo (por ejemplo, electrodos)

Linkedpro se reserva el derecho de realizar cambios en cualquiera de sus productos en cualquier

momento sin tener que reemplazar o cambiar unidades previamente compradas.

3. Registro de garantia

Se incluye una tarjeta de registro de garantia con el envio original del equipo. Por favor,
tdmese unos minutos para completarla y enviarla por correo o fax al Centro de Atencion
al Cliente local de Linkedpro para asegurar el inicio correcto del plazo y el alcance de su
garantia.

4. Devolucion de instrumentos

Para devolver el instrumento por motivos de calibracién anual u otros, comuniquese con el Centro
de Atencion al Cliente local de Linkedpro para obtener informacion adicional y un nimero de
autorizacién de devolucidn de materiales (RMA). Describa brevemente los motivos de la devolucidn

para que podamos ofrecerle un servicio mas eficiente.
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Informacion de garantia

Para devolver el instrumento en caso de reparacidn, calibracion u otro mantenimiento, tenga en

cuenta lo siguiente:

- Aseglrese de embalar el instrumento con un material suave como polietileno, para
proteger la carcasa del instrumento.

- Utilice la caja rigida original. Si utiliza otro material de embalaje, aseglrese de que haya
al menos 3 cm de material blando alrededor del instrumento.

- Asegurese de completary devolver correctamente la tarjeta de registro de garantia, que debe
incluir la siguiente informacion: nombre de la empresa, direccién postal, contacto, nimero de
teléfono, direccién de correo electronico y descripcién del problema.

- Asegurese de sellar la caja de embalaje con cinta exclusiva.

- Asegurese de enviar a su representante o agente de la Compafiia de manera
confiable.
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